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Saurus939

Wo andere Pumpen zum Stillstand kommen, 1duft Saurus939 weiter.
Die einzigartige Vakuumpumpe in Zuverldssigkeit, Leistungen und Verbrauch.

Die ganze Erfahrung von Italvacuum liegt in der Vakuumpumpe Saurus939, die
unvergleichliche Leistungen in allen wichtigen chemischen und pharmazeutischen
Prozessen bietet, denn sie gewahrleistet die vollstdndige Rickgewinnung der extrahierten
Loésungsmittel auch unter besonders schwierigen Betriebsbedingungen.

Eine Maschine mit schlichtem Design, die traditionelle Robustheit und Zuverlassigkeit mit
den modernsten Technologien kombiniert.

Saurus939 stellt seit jeher das Kerngeschaft von Italvacuum dar, einem der fuhrenden
Hersteller von Vakuumpumpen sowie weltweite Referenz in der Entwicklung und Umsetzung
von Vakuumtrocknern.

Widerstandsfahigkeit, Robustheit und praktisch unwesentlicher Olverbrauch mit dem
innovativen System LubriZero®, das flr die zweistufigen Modelle konzipiert ist. Eine
Losung, die perfekte Funktionsweise und maximale Leistungsfahigkeit unter voller Beachtung
des Umweltschutzes garantiert.

Saurus939 furchtet weder die aggressivsten, atzenden Lésungsmittel, Pulver und Kondensate
noch die Sekundarprodukte der Destillation. Aber vor allem scheut diese Pumpe keinen
Vergleich, denn sie wurde fur den Dauerbetrieb 24 Stunden rund um die Uhr entwickelt
und konstruiert: immer mit maximalen Leistungen und minimalen Betriebskosten dank
der energiesparenden Motoren, dem unwesentlichem Olverbrauch und einfacher, intuitiver
Wartung.

Stark, leistungsféhig, aber vor allem absolut sicher: Saurus939 garantiert die maximale
Sicherheit des gesamten Prozesses und die vollstdndige Reinheit des Endprodukts. Mit
anderen Worten: Sie gewahrleistet das unverseuchte Vakuum.

Perfected every year since

Integrierte Qualitat

[talvacuum hat ein Qualitdtsmanagementsystem mit Zertifizierung 1ISO 9001 eingefuhrt, das vom Entwurf Gber
die Herstellung der einzelnen Teile und den Verkauf des Endproduktes, bis hin zu Installation und Kundendienst
reicht. Da das SchweiBverfahren fur das qualitative Ergebnis und die Zuverlassigkeit des Fertigerzeugnisses von
groBer Bedeutung ist, hat Italvacuum zudem die Zertifizierung seines Verfahrens und Personals gemaB der Norm
1SO 3834-2 eingeflihrt.



Vorteile
Alle Qualitdten einer Spezialmaschine

N o O A

10.

1.
12.

Maximale Robustheit in jeder Arbeitsumgebung

Maximale Korrosionsbesténdigkeit

Hohe Bestandigkeit gegen Pulver, Kondensate und Sekundarprodukte der
Destillation

Kontinuierliche Ruckgewinnung der extrahierten Loésungsmittel
Unbegrenzter Einsatz im ganzen Vakuumbereich

Unverseuchtes Vakuum und vollige Reinheit des Endprodukts

Betriebskosten geringer als bei jeder anderen Vakuumtechnologie
a. System LubriZero® mit unwesentlichem Olverbrauch

b. Extrem begrenzte Umweltkosten

c. Motoren mit niedrigem Energieverbrauch

d. Einfache, wirtschaftliche Wartung

Keine Vorheizzyklen und Wartezeiten

Physikalische Trennung zwischen Prozessteilen und Mechanik

Geringe Gerduschabgabe (<70db) und niedrige Betriebsgeschwindigkeit
(250 U/min)

Im Durchschnitt niedrige Betriebstemperaturen

ATEX-Zertifizierung bis Zone 0.

Applikationen
Maximale Leistungen in allen Branchen

Die Vakuumpumpe Saurus939 bietet ein weites Anwendungsfeld, denn sie kann in
folgenden Branchen eingesetzt werden:

Chemicals
Pharmaceuticals
Cosmetics

Oil & Gas

Plastic & Rubber
Bio-Science

Waste Management.

Prozesse: Vakuumtrocknung, Reaktionsverfahren, Destillation, Kristallisierung,
Filtration, Verdampfung und Polymerisierung.
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Saurus939

Eigenschaften
Fir den Dauerbetrieb entwickelt.

Das Design ist schlicht und traditionell, aber nicht der Schein z&hlt hier. Der groBe Mehrwert
ist die konsolidierte Erfahrung von Italvacuum, denn Jahr fur Jahr hat die Firma die
Vakuumpumpe Saurus939 perfektioniert, potenziert und Uberarbeitet, so dass ihr optimaler
Betrieb in allen wichtigen chemischen und pharmazeutischen Prozessen wie Trocknungs-,
Destillation-, Reaktions- und Kristallisationsverfahren garantiert ist.

Saurus939 ist in der Lage, sowohl die Dampfe der herkémmlichen Lésungsmittel
(Methylalkohol, Athylalkohol, Chloroform, Azeton, Essigséureethylester, Methylchlorid,
Benzol, Toluol, Isopropylalkohol, Diethylether, Heptan) als auch die der aggressiveren
Lésungsmittel (Salzsaure, Essigséure, Chlorbenzol, Dimethyl, Acrylnitril, Dichlorethan,
Cyclohexan, Pyridin, Dimethylsulphoxid, Dichlormethan) abzusaugen.

Konstruktionsmerkmale
Eine neue Klasse der Robustheit

Zylinder, Kolben, Kolbenringe und Zylinderkopf bestehen aus “sdurefreiem” speziellen
Gusseisen. Die anderen Teile sind aus Maschinenguss, Sonderstahl und PTFE mit Fullstoff
hergestellt. Pumpe ist vollig geschlossen und dicht und daher geeignet, auch in feuchten,
staubigen Raumen optimale Leistungen Uber einen langen Zeitraum zu erbringen.

Die Auslassventile haben in Richtung Flussgang eine automatische Offnung und sind in
verschiedenen Materialien einschlieBlich Hastelloy erhaltlich. Die Pumpe ist luftgekuhlt.

Saurus939 hat zwei vollstdndig getrennte und unabhangige Schmierkreise:
e einen fUr den Prozessteil mit kalibrierter Einspritzung von frischem Ol mit dem System
LubriZero®

e einen fur die Mechanik mit Olumlauf.

Funktionsprinzip

Ansaugen Ansaugen

Auspuff




System LubriZero®

Hochwertige Einspritzung mit unwesentlichem Verbrauch

Saurus939 ist mit dem exklusiven System LubriZero® ausgerUstet, das héchste Leistungen
mit wirklich unwesentlichem Olverbrauch gewahrleistet — was ganz dem Umweltschutz
zugute kommt.

Das System LubriZero®, montiert auf den zweistufigen Modellen, kombiniert eine kalibrierte
Oleinspritzung mit einem Kit aus neuen Materialien mit PTFE mit besonderen Fillstoffen, die
nicht nur korrosionsbesténdig sind, sondern praktisch keine Schmierung brauchen. Dadurch
konnen auch synthetische Ole “FDA approved” verwendet werden.

Die ausgewogene Einspritzung von wenigen Tropfen frischem Ol (GréBenordnung 10 g/h)
garantiert einen wirksamen Schutz auch gegen die aggressivsten Lésungsmittel, so dass
die Betriebsleistung der perfekten Zylinder-Kolben-Passung und damit die Lebensdauer der
Vakuumpumpe betrachtlich erhéht wird.

Unverseuchtes Vakuum
Garantierte Reinheit fiir das Endprodukt

Stark, bestandig, leistungsféhig, aber auch absolut sicher: Saurus939 garantiert die
maximale Sicherheit des ganzen Prozesses und die vollstdndige Reinheit des Endprodukts.
Mit anderen Worten, sie garantiert das unkontaminierte Vakuum.

Wahrend des gesamten Arbeitszyklus kann namlich nicht ein einziges Olmolekil zum
behandelten Produkt gelangen. Das wird auch von der Fakultat fir Materialwissenschaft und
Chemietechnik an der technischen Hochschule Politecnico in Turin mit einer spezifischen
Studie bescheinigt, die am gesamten Vakuumtrocknungsprozess durchgefuhrt wurde.

Das Ergebnis lasst keinen Zweifel: Das Endprodukt ist absolut rein und es besteht keinerlei
Gefahr fur den Prozess durch Olkontaminierung.
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1. Zylinder erste Stufe 4. Pleuel 7. Oler mit Einweg Ol
2. Zylinder zweite Stufe 5. Auslassventile 8. Auspuff
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Kolben 6. Oler mit umlaufenden Ol 9. Ansaugen




Saurus939

Einstufige
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Saurus939

l /weistufige + 1 root

VVB + RO300 | VVB + RO500
81 300 81 500

Nennsaugvermégen (beim 1000 mbar) m3/h

Vakuum (gemessen bei geschlossener
Ansaug6ffnung) mbar 0,08 0,08
Motor Leistung kW 3 1,5 3 2,2

Drehgeschwindigkeit der Pumpe ~ rpm 250 3000 250 3000

VVC + R0O500 VVC + RO1000
200 500 200

Nennsaugvermdgen (beim 1000 mbar)  m3/h 1000
Vakuum (gemessen bei geschlossener
Ansaugoffnung) mbar 0,08 0,08
Motor Leistung kW 55 2,2 55 4

Drehgeschwindigkeit der Pumpe ~ rpm 250 3000 250 3000

VVD + RO1000 § VVD + R0O2000
380 380

Nennsaugvermdgen (beim 1000 mbar)  m3/h 1000 2000
Vakuum (gemessen bei geschlossener
Ansaugoffnung) mbar 0,08 0,08
Motor Leistung kW 11 4 1 55

Drehgeschwindigkeit der Pumpe ~ rpm 250 3000 250 3000

VVB +R0300| mm | 1620 | 935 | 1350
VVB +R0500| mm | 1620 | 935 | 1350 O
= VVC +R0500| mm | 2165 | 1095 | 1630
— VVC +R01000 | mm | 2125 | 1165 | 1675
VVD +R01000| mm | 2540 | 1295 | 2010
VVD +R02000| mm | 2540 | 1295 | 2075




/weistufige + 2 root

Nennsaugvermadgen (beim 1000 mbar)

Vakuum (gemessen bei geschlossener
Ansaug6ffnung)

Motor Leistung
Drehgeschwindigkeit der Pumpe

Nennsaugvermdgen (beim 1000 mbar)

Vakuum (gemessen bei geschlossener
Ansaug6ffnung)

Motor Leistung
Drehgeschwindigkeit der Pumpe

Nennsaugvermdgen (beim 1000 mbar)

Vakuum (gemessen bei geschlossener
Ansaug6ffnung)

Motor Leistung

Drehgeschwindigkeit der Pumpe

m3/h
mbar

kW
rpm

m3/h
mbar

kW
rpm

m3/h
mbar

kW
rpm

VVB + RO
81
0,03
3 1,5
250 3000

300 + R0O500
300 500

2,2
3000

Vv 0+ RO1000

B + RO30
81 300
0,03
3 1,5
250 3000

20 1000
0,03

5 2,2 4

250 3000 3000

VVC + R0O500 + RO1000
0 500

VVC + RO500 + R0O2000 § VVC + RO500 + RO3800
200 500 200 500

88
250

0,03

2,2
3000

VVD + RO1000 + RO2000 § VVD + RO1000 + RO3800
0 380

1000

4
3000

2000 3800
0,03
5,5 55 2,2 75
3000 250 3000 3000

38 1000 2000 1000 3800
0,03 0,03
1 4 5,5 11 4 7,5
250 3000 3000 250 3000 3000
X z Y

VVB + R0300 + RO500 | mm | 2000 | 1030 | 1620
VVB +R0300 + RO1000| mm | 2000 | 1030 | 1665
VVC + R0500 + RO1000 | mm | 2570 | 1230 | 1825
VVC + R0500 + R02000| mm | 2570 | 1230 | 1895
VVC +R0500 + R03800 | mm | 2570 | 1230 | 1960
VVD +R01000 + RO2000 | mm | 3060 | 1480 | 2065
VVD +R01000 + R03800| mm | 3060 | 1480 | 2130
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Eine tberzeugende Entscheidung fiir vollstandige Installationen

Die hohe Qualitat von Saurus939 sowie die unbestrittene Zuverlassigkeit der Vakuumpumpe
zeigen sich auch im umfassenden Zubehérangebot, so dass schlUsselfertige Installationen
der gesamten Vakuumgruppe maoglich sind:

1. Atmospharischer Nachkondensator fur die Ruckgewinnung der Losungsmittel
wahrend der Entleerung der Pumpe

2. Sammeltank der Kondensate wahrend der Entleerung des Nachkondensators

3. Pumpenfilter auf der Saugseite mit Zentrifugal-Partikelabscheidung und Filterpatrone
aus Metall

4. Elektrische Schalttafel, auch entsprechend ATEX-Richtlinie 94/9/EG erhéltlich

5. Untergestell fUr eine einfache, schnelle Installation.

Zertifizierungen
Exzellenz ist ein anerkannter Wert!

Saurus939 entspricht den Anforderungen der strengsten
europaischen Normen:

o MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG

e EMV-RICHTLINIE (ELEKTROMAGNETISCHE
VERTRAGLICHKEIT) 2004/108/EG

o ATEX-RICHTLINIE 94/9/EG.

In der Standardversion, CE ex || 2G T4/T3, ist die Pumpe fUr die Installation in einem Bereich
geeignet, der als ZONE 1-GAS mit Temperaturklasse T4 (135°C) eingestuft ist.

In der Sonderversion kann Saurus939 mit der ATEX-Zertifizierung bis ZONE 0-GAS
(Pumpe innen), ZONE 1-GAS (Pumpe auBen) mit drei verschiedenen Temperaturklassen T4
/ T150°C / T3 geliefert werden.




Maximaler Ertrag

Immer an der Spitze der Kategorie

Hoéchste Qualitat ist nie ein Aufwand: sie ist eine Investition. Und eine Investition zahlt sich
immer mit konkreten Ergebnissen aus. Die Vakuumpumpe Saurus939 leistet auf Dauer
mehr, besteht ldnger und hat geringere Betriebskosten als die anderen wichtigsten
Vakuumtechnologien.

Die Verwendung von Ol kontaminiert in keiner Weise den Prozess, aber nicht nur das:
Sie verbessert auch die Leistungen und verlangert die Lebensdauer der Pumpe, so dass
die Wartungskosten verringert werden, auch bei sehr aggressiven Ldsungsmittein. Die
Materialwahl, die verwendete Technologie und die speziellen MaBnahmen, die ltalvacuum
in allen Konstruktionsdetails einsetzt, machen Saurus939 zum Spitzenprodukt der Branche.
Mit einer Zuverlassigkeit und Leistungsfahigkeit, die unvergleichlich sind.

Jahrliche Kosten der Verwaltung

o Strom I Dienstprogramme [l Umweltkosten
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ITALVACUUM Trockenpumpe Drehschieberpumpe ~ Fliissigkeitsringpumpe ~ Dampf-Ejektoren

O  [TALVACUUM Trockenpumpe wmmmm Drehschieberpumpe = F|{issigkeitsringpumpe e Dampf-Ejektoren
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Die in diesem Katalog enthaltenen Informationen sind allgemeiner Art und haben lediglich Hinweischarakter. Die
Abbildungen beziehen sich nicht unbedingt auf die Standardverwendung der Erzeugnisse. Italvacuum behalt
sich das Recht vor, aus technischen oder sonstigen Grinden regelmaBig und zu jederzeit Anderungen an Details
oder Merkmalen der beschriebenen Produkte vorzunehmen. Dieser Katalog ist fur die weltweite Veroffentlichung
bestimmt. Printed in Italy - ITV02



Your Vacuum Drying Specialist

ITALVACUUM Srl
Via Stroppiana, 3 — 10071 Borgaro T.se (Turin) — Italien
Tel. +39 011 4704651 - Fax +39 011 4701010

marketing@italvacuum.com - www.italvacuum.com
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“www.saurus.it



