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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge
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Seperatoren und Dekanter arbeiten nach dem Prinzip der Materialtrennung
durch Zentrifugalkrafte. Ein Dekanter findet Anwendung, wenn das zu fordernde
Medium einen zu hohen Anteil an Feststoffen aufweist, und kommt zum Einsatz
wenn jeder einzelne Bestandteil des zu behandelnden Materialgemisches eine
unterschiedliche Dichte aufweist. Ublicherweise werden Dekanter genutzt, falls
die im Medium vorhandene Festmaterialien einen Anteil von 3% im Zulauf
ubersteigen. Bei Dekantern handelt es sich um horizontal gelagerte Seperatoren
in Bauform einer Vollmantelschneckenzentrifuge.
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Technische Daten der in dieser .PDF vorgestellten regenerierten Anlage

* Zentrifuge (Dekanter mit integrierter Forderschnecke)

* Typ GUINARD D4LC30HPIL

* Einsatzgebiet: Feststofftrennung und Abwasserreinigung in Klarwerken
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starke Verschmutzungen

Ausfallsymptome

e  Feststoff-
rickstande

* Oberflachen-
material-
verschmutzung

. Korrosion
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Materialverschlei — zylindrische Schale

i

Einlaufspuren an der
zylindrischen Schale
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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Materialverschlei’ - Gegenstromrohr

Beschadigungen und
Einlaufspuren am

Gegenstromrohr
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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Materialverschleifd - Abrisskanten

Abrisskanten der
Forderschnecke haben durch
Abrassion im
AuBendurchmesser
abgenommen
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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Materialverschleifd - Abrisskanten

Wandstarke des Bleches an der
Forderschnecke durch Abrieb
stark abgenommen und somit

an der VerschleiBgrenze

Auswurfbleche in diesen
Bereichen untermafig

starke Materialver- . Qualitats- N
Verschmutzung Aufarbeitung sicherung FLUID = -
...wenn ausfallt!




W

Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Beschadigte Teile nach der Aufarbeitung - Zylindrische Schale zum Vergleich

Nach der Bearbeitung Vor der Bearbeitung

Die beschadigte Flache wurde metallisch
aufgespritzt und dadurch von Korrosion befreit
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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Beschadigte Teile nach der Aufarbeitung - Gegenstromrohr zum Vergleich

Nach der Bearbeitung Vor der Bearbeitung

Die beschadigte Flache wurde metallisch
aufgespritzt und dadurch von Korrosion befreit
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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Beschddigte Teile nach der Aufarbeitung - Abrisskannten der Férderschnecke

Nach der Bearbeitung Vor der Bearbeitung

Die beschadigten Abrisskanten wurden durch
Aufschweien regeneriert.
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Beschddigte Teile nach der Aufarbeitung - Auswurfblech zum Vergleich

Nach der Bearbeitung Vor der Bearbeitung

Kanten der Bleche wurden gescharft und die stumpfe und
volle Materialstarke wurde wiederhergestellt abgenutzte Kanten
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Qualitatssicherung - Rissprifung

Die Risspriifung ergab, dass keine Risse an den geschweifRten Stellen entstanden sind
und an vorhandenen Ndhten nachgewiesen werden konnten.
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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Das Verfahren der Rissprifung

1. Verschmutzter Riss 2. Vorreinigung 3, Priifmittel auftragen

-\—-\—-

6. Rissanzeige 5. Entwicklerauftrag 4. Zwischenreinigung
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Generaluiberholung einer Dekanter Zentrifuge

Qualitatssicherung — dynamisches Auswuchten
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Auswuchten mit Masseausgleich von Forderschnecke und Schale mit Getriebe.
Das Auswuchtprotokoll finden Sie im Anhang dieser PDF-Dokumentation.
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Das Ergebnis
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Forderschnecke — vor dem auswuchten

Ausgleichsanzeige
11.10.2013 10:00:50

Rotordaten Messstation : \,J ;!ds-;n.«n L Hilte J | l J

Vesselg \  Winke[] |
9,70 56,1 |
Wlw- T

%

T Winkel[]

296,1

B.00 e | 843
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Forderschnecke — nach dem auswuchten

Ausgleichsanzeige
11.10.2013 10:29:31

SUMENCK  CARN (V 2.1560%0 Acrabructmnsoege - Gestiselee )

1 : |

T i |
; 1

! ‘, \ ;.. \
=
{
_ Ausgheich b9n91 01" Tol o ___: Ansgl.x:hs one 2__03 Tol ) vx
Winkel ['] Masse [g] Winke! [* ]

239,2 i 281 947

auvsfallt!



FLUID=SVYSTEMS

...wenn die Pumpe ausfallt!

Auswuchtprotokoll L=
Benutzer Hofmann
Auftrags-Nr 108408 Schnecke
Typdaten
Rotortyp .
ABC-Geometrie
dorcinkios i rio
Abstand 8 500 mm
Abstand b 1150 mm £ .
Abstand ¢ 220 mm
Radius 1 140 men '_u—l'—"—'
Radius 2 160 mm
Toleranz
Tolerarz Mode Nach IS0 1940
Ausgewahite Ebanan Ausgleichsebenen
Rynamische Unwuchtiolaranz
Ausgieichsabens 1 1268.91 g'mm
Ausgleichaebene 2 132468 g'mm
1SO 1940-1:2003 Rechoung
Berechrungsart nach Qualitdtssiufe G
Unrwucht-Einbeit g-mm
Masse des Rotors 194 kg
Lagerabstand L 1880 mm
Gitestule G63 -
Abstard Lager A - Schwerpunit 950 mm B
Betriebsdrehzahl 4500 1/min T} &
Abstand Lager B - Schwerpunit 910 mm g - g >
Abweichung (+/-)% 0,000
Oynamisch in Ebene 4 12638 ,806
Dynamisch in Ebene 2 1324 683
Messergebnisse
Rotorident 106409 Schnecke
Datum 11.10.2013/ 10:00:51 Uly
Auswuchtauf 2
Messdrahzah| 543 1/min



Unwucht
Ausgleichsebene 1

Ausgleichsebene 2
Ausgleich
; leichsel { (1.1* Tol!

Masse (Wegnehmen)

. leichsel 2 (2.3 Tol!
Masse (Wegnehmen)
Messergebnisse
Rotorident
Datum

Auswuchtiauf
Messdrehzahi

Unwucht
Ausgleichsebene 1

Ausgleichsebene 2
Ausgleich
A leichsel 1_(in Tol)

Masse (Wegnehmen)

A i in Tol
Masse (Wegnehmen)

,'_,,-7 ’,’/’. 73

Datum Unteérm
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1,36 kg'mm 56,1° 1,1*Tol
3,06 kg'mm 206,1° 2,3" Tol

970¢g 56,1°

192¢g 2961 °

109409 Schnecke

11.10.2013/ 10:29:32 Uhr

7

544 1/min

6,96 g-cm 239,2° in Tol
450gcm 84,7 ° in Tol
497 mg 239,2°

281¢g 8947 °

Stempel

ausfallt!
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Schale mit Getriebe — vor dem auswuchten

Ausgleichsanzeige
10.10.2013 11:01:25
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Schale mit Getriebe — nach dem auswuchten

Ausgleichsanzeige
10.10.2013 13:20:30
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Auswuchtprotokoll P
Berwtzer Holfmann
Auftrags-Nr 109409 Schale
Rotortyp o
ABC-Geometrie
Postion der Ausgiechsebenen cx
-
Abstand a 200 mm Lokt
Abstand b 1730 mm TR e o
Abstand ¢ 140 mm '
Radius 1 145 mm v—d_—‘
Racus 2 160 mm
Toleranz
Tolerarz Mode Nach 1SO 1840
Ausgewahite Ebenan Ausgieichsebenen
Dynamiésche Unwuchttoleranz
Ausgieichsebens 1 3500,28 gmm
Ausgieichsebena 2 2769.79 g-mm
18O 1940-1:2003 Rechoung
Berachnungsan nach Qualtatsstute G
Unwuchi-Einhest g'mm
Masse des Rotors 468 kg
Lagerabstand L 2060 mm
Ginestule G632 s i e
Abstand Lager A - Schwerpunkt 910 mm perey
Betnebadrehzahl 4500 1/min C‘“". VIR
Abstand Lager B - Schwerpunkt 1150 mm . -...L T
Abweikchung (+-)% 0.000
Dynamisch in Ebanea 1 3500,281
Dynamisch in Ebene 2 2769787
Messergebnisse
Rotorident 109408 Schale
Dastum 10.10.2013/7 1320:31 Uhr
Auswuchtiauf 3

Messdrehzahl 388 1/min
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Ausgleichsebene 1 10,6 g'cm
Ausgleichsebene 2 33,5 g'em
Ausgleich
; leichsel | (in Tol
Masse (Wegnehmen) 734 mg

sUsoldlchgabans 2 i Tal

Masse (Anbringen) 210g

A0. 40. 773 Z

...wenn

310°
2170°

310°

370°

in Tol
in Tol
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Datum Unterschrift Stempel
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Kontakt
e

Poeler Weg 6
99085 Erfurt

Tel: 03615507150
Fax: 0361 55071519

Internet: http://www.fluidsystems.org

e-Mail: info@fluidsystems.org
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