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...wenn ausfallt!
Vorwort
Viele Pumpen werden trotz Uberschreitung Ihrer VerschleiRgrenze weiter betrieben
und arbeiten ineffizient. Der Wirkungsgrad der Technik wird so schlecht, dass die
Technik zum schleichenden Kostenfaktor wird. Regelméafige Wartung und Reparatur

vermeidet ungeplante Maschinenausfélle. Durch eine vorbeugende Instandhaltung
kénnen kostenintensive Folgeschéaden (Crash) vermieden werden.

Wertschdpfung durch eine Grundinstandsetzung

Sterling SIHI - HLWY 20009 DA DEA 2Q V05 - P-Nr. E-191490

Anlieferungszustand

Demontagearbeiten

Welle musste gekappt
werden

Feststoffartiger Belag im Hydraulikteil



auvsfallt!

Wellenkorrosion unter den Laufradern
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Lauferdemontage mit Hydraulikpresse
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Druckgehause - Reinigung durch glasperlenstrahlen / sandstrahlen

Korrosionsverschleifld an den Dichtflachen



...wenn auvsfallt!

Wellenhllsen und Drosselbuchse neu gefertigt



...wenn auvsfallt!

Wellenschutzhtlsen durch thermisches Flammspritzverfahren
aufgearbeitet

Neufertigung der Entlastungspartie



...Wwenn auvsfallt!

Stufengeh&use mit neuen Spaltring

Funktionsmal3e entsprechen dem Neuzustand



...wenn avsfallt!

Laufermontage und Rundlaufkontrolle

Dynamisches Auswuchten in zwei Ebenen bei einer Betriebsdrehzahl
von 2900 1/min



auvsfallt!
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Aufarbeitung der Stufengeh&use durch Schutz — und
Verschlei3beschichtung Belzona 1341

Stufengehduse im neuwertigen Zustand




Warenausgang



ANHANG /

BEGLEITUNTERLAGEN
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Auswuchtprotokoll
Auswuchtprotokoll o
Benutzer MOELLER
Auftrags-Nr 108699
Typdaten
Rotortyp HLWY 20009 STASSFURT

ABC-Geometrie

Position der Ausgleichsebenen

Abstand a
Abstand b
Abstand c
Radius 1
Radius 2

Toleranz
Toleranz Mode

Ausgewahlte Ebenen

Dynamische Unwuchttoleranz
Ausgleichsebene 1

Ausgleichsebene 2

ISO 1940-1:2003 Rechnung
Berechnungsart nach
Unwucht-Einheit
Masse des Rotors
Lagerabstand L
Gltestufe
Abstand Lager A - Schwerpunkt
Betriebsdrehzahl
Abstand Lager B - Schwerpunkt

Abweichung (+/-)%
Dynamisch in Ebene 1
Dynamisch in Ebene 2

Messergebnisse
Rotorldent

Datum
Auswuchtlauf
Messdrehzahl

930 mm B s

Nach ISO 1940
Ausgleichsebenen

3251,66 gmm
3739,41 gomm

Qualitatsstufe G
g-mm

337 kg

2150 mm

G 6,3

1150 mm et
2900 1/min i ok
1000 mm

0,000
3251,662
3739,411

109300

165.08.2014 / 13:25:16 Uhr
1

667 1/min
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Auswuchtprotokoll
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Unwucht
Ausgleichsebene 1

Ausgleichsebene 2

Ausgleich
Ausgleichsebene 1 (1,9 * Tol)

Masse (Wegnehmen)

Ausgleichsebene 2 (1.8 * Tol)

Masse (Wegnehmen)

Messergebnisse
Rotorldent

Datum
Auswuchtlauf
Messdrehzahl|

Unwucht
Ausgleichsebene 1

Ausgleichsebene 2

Ausgleich

Ausgleichsebene 1 (in Tol)
Masse (Wegnehmen)

Ausgleichsebene 2 (in Tol)

Masse (Wegnehmen)

759,74

6,15 kg'mm 212"
6,88 kg-mm 192,5°

33,39 27217
37,29 192,56 ¢
109300

15.08.2014 7 16:12:40 Uhr
20
671 1/min

0,931 kggmm 285,1°
1,09 kg'mm 2485 °

5,03¢g 285,1 °

5,87 g 2485 °

FLUID = SYSTEMS
L. wenn die Pumpe ausfalltf

FSE FLUID SysTeEMs FprlRT EMpH

1,9 * Tol
1:8:*Tol

in Tol

in Tol

Datum Unterschrift

POELER WEGSfenpEl 085 ERFURT
TeniDBA) 8507150 Fax:D361 55071519

UST-IDNAR. DE242560160
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Auswuchtung nach Norm ISO 1940-1 und Wuchtgiite G 6,3

SCHENCK CAB920
RPHFO0115

HLWY 20009 STASSFURT
Ausgleichsanzeige
15.08.2014 16:12:38

SCHENCK  CABS20 (V 2.13.809)

Roterdaten Messstation

_ : N N
S
=l Ausijdcisebvne 03 Pl il _Ausgleichsebene2 03°Tol ]
‘ Masse [g] Winkel [*] Masse [g] Winkel [*)

e 5008 2851 a7 248,5
vl 11 [ [ o R M 0,00 o] 671]
3 e - 1 FEL o
Wlim & & e 1 v ' 1 ' \::}; F DI SF R
HELP SET HEEAS  uneaL | coRr H CONMP | Lnan BAL SO | ELsEC | L HIST. | SCREEN| BUFFER] PRINT HOLD
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Unzuléssiger Ursprungszustand - Unwucht

SCHENCK CAB920
RPHF0115

HLWY 20009 STASSFURT
Ausgleichsanzeige
15.08.2014 13:25:14

SCHENCK CAB920 (V 2.13.809)

Rotordaten Messstation

i -

Masse [g] Winkel [*] Masse [g] Winkel [']

33,3 2721 |- 37,2 192,5

I U

-y S . é | IR - b 4
: o e b o E ,‘__..—’: . o | o i 1) =) ’% i
HELP | SET | & -] UnBaL| CORR | comp | L BAL : HIST | SEREEN] BUFFER] PRINT | HOLD

Ausgleichsebene 1 1,9 " Tol i/ﬂ:; Ausgleichsebene 2 1,8 " Tol zy

[__0.00wmn[ 667 |

Dynamisches Auswuchten ist ein Arbeitsverfahren mit dem
Bestreben, die Massenverteilung eines rotierenden Kérpers derart
zu verbessern, dass der Kdrper in der Lagerung ohne die Wirkung
von freien Fliehkraften umlauft.
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Zertiflzler| {80 9001
nach: ISO /TS 16949
EN 9100
1SO 14001
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DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE

Providing special steel salutions

D-584352 Widen, D-57012 Siegen, hitp//www.dew-stahl.com

Datunu/Date: 30.06.14

Werkstofflieferant
- gemiB
chiﬁﬁert A"?%{%)OI (}g 0 Druckgeriitc-
Haet; richtlinie
97/23 EG

Abnahmeprifzeugnis nach

Inspection Certificate acc.to/ Certificat de réception selon

Zeugnls-Nr./Certificate No./No.de Certificat

DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE

Schmolz + Bickenbach Distributions
GmbH

Eupener Str.

DE-40549 Dilsseldorf

Warengmoplinger

Schmolz + Bickenbach Distributions
Schaflandstr.

DE-70736 Fellbach

X

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
ACIDUR 4122, 1.4122

GESCHMIEDET, VERGUETET,
GERICHIET, GESCHAELT

[N ANLEHNUNG AN EN 10088-3 QT 750

STAINLESS STEEL BARS

ACIDUR #122, 1.4122

FORGED, HARDENED AND TEMPERED,
STRAIGHTENED, PEELED

FOLLOWING EN (0088-3 QT 750

BARRES EN ACIER INOXYDABLE
ACIDUR 4122, 1.4122

FORGE, TREMPE ET REVENU,
DRESSE, ECROUTE

EN PRENANT EN CONSIDERATION
EN 10088-3 QT 750

auvsfallt!

Seite/Page:1173
DIN EN 10204 3.1/01.05
1992153 /1432696 /bit

Herstellerzelchen / Supplier's Mark/Marque d’usine

Pratstempel / Inspeclor's stamp/ Poincon de I'expert

=

Ihre Auflr-Nr. vom
Your order No. date /No.de vofre commande du

1049388200 04.03.14

Unsere Auflr.-Nr.
Our order No./No.de notue Commande

Unsere M alerial-Nr. .
Our material No./No.d¢ notre matéricl

1516606/ 13 2300714
Unsere Ablsilung/Our departrent/Nolre département Telefon/ Telephone/ Téléphone
VR-H 02302/292366
Produkt/Product/ Produit

Fecligungsaulir.«Nr./Production [of-No./ Lot de fabrication No. : 581680
Lieferscheln=Nr./Delivery note/No. de I'avis de livraison 1463096
Schm elzen-Nr ./ Heat No./No.de coulée ¢ 527820 /(
Stiekzahl/Piece No./Nombre dea pidces 2
Gewlehl/ Weight/Masse 16320 (kg)
Zeichnungs-Nr./Drawing No./No.du dessin ¥
Format/Shape/ Profil :rund / round / rand
Durchm JBreite/Di /width/ Diamétee/largeur A :325.000[{mm] +0.570/-0.000 [mm]
Dicke/ Thickness/ Epaisseur :
L#nge/ Length/ Longueur »3000 - 6000 (mm]

Lisferzusland / Condition as supplied/ Etat de livraison:
1050 °C \Wasser/ Water/L'Eau + 690 °C2 HLuft/ Air/ L air

Die Priifergebnisse zu Ihrer Licferung finden Sie auf der Rilckseite bzw. den nachsten Seiten
As for test results of your delivery see overleaf. / Vouz trouverez les resultats d’essais de votre livraison aux pages suivantes.

DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE GMBH

Abnahmetechnik/ Inspection department/ Département de Réception

Krause

Abnahmebeauftragter/Der Werkssachverstindige
Test House Manager/Works" inspectar/ Resousable Reception/L’Agent Réceptionnaire de I"usine

M- UEb/ny
{(JZM‘U( 201y 3SS
XSF

Lo 0oy L Elag)uayp Schesly
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...wenn
il 6L N, DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE
;%%91!4%%} Providing special steel solutions

" D-38452 Wilen, DM57012 Siegen , hitpAwww.dew-smhl.com

Dalum/Date: 30.06.14 Seite/Page:2/3
ZeugnisNr. Unsers Auflr.-Nr. Ihrs Aullr -Nr. vem Ferligungaaullr -Nr,
Certificgtc No./No.de Certificat | Our order No./No.de notre Commande | Your order No. date /No.de votre commande du | Preduction lot-No./ Lot de fabrication No,

1992153/1432696 /bit 1516606/ 13 1049388200 381680 _
Schmolzen-Nr. Erschmelzungsart Sekundarmetallurgis Gisliverlahren
Heat No. Steelmaking process Secondary melallurgy Casling process
No.de coulés Procédd d'élaboration Metallurgic sccandaire Procédé de coulée
527820 E YoD Blockgull
Chemische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique
i c Sl M P g Cr Mo NI Cu v w co Al
18t/ Actual/ Actuel 0.36 - 0.27 0.71 0.029 0.003 15.66 103 015 0.18 0.03 0.02 0.026 0.005 [%a]
N
Lst/ Actus!/ Actuel 0.028 (%)
H ar te/ Hardness/ Dureté
Lieferzustand/Condilion as supplied/ Etat de livraicon )
Proben-Nr./Specimen-No./No.d'eprouverte 96687
1s{{Actual/ Actuel 268 [HB)
Zugversuch/ Tensile tcst/ Bssai de tractlon
Lieferzustand/ Condition as supplicd/ Etat de livraisan
Probenabm./Specimen dimension/ Dimension d"éprouvetts | Probear ichlung/Specimen direction/Sens de Prélévement | Prafiemp. i Test lemperafurg/ Température d’essai
Zugprobe; 12,5mmrd langs flongiludinal /longueur 23[°C) T
|— Proben-Nr./Specimen-No./No.d'eprauvette Rpo.2 [MPa (N/mm?)] Rm (MPa (N/mm?)] AS[%] Z [%]
[ 96687 687 856 190 55

Schlagbiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience
L ieferzustand/ Condition as supplied/ Etat de livraison
Probenform/ Type of specimen/Type d’éprouvette | Probenrfchtung/Specimen direction/ Sens dg Préldvement | Pra fiemp ./ Test lemperature!/ Température d’ossai
[CHAERPY V] I#ngs/longitudinal/ longueur 23[°C]
Praben-Nr./Specimen-No./ No.d eprouveite 1.Pr(l./Spec./ Eprouvette 2.Prfl./Spec. /Eprouvelte 3.P¢fl./Spec./ Epronvette
96687 19071 18(7) 1907] i

US-Prufung/ Ultrasonic testing/ Contréle par ultrasons
Dic Lieferung wurde US-geprift nach/Delivery US-checked ace.to/Livraisan contrslé pac ultrasons selon: EN 10308 Typ la, Tab. 2, K13

enwspricht auch/also camrcsponding to/correspond aussi a'EN 102283, Typ La,1ab.s, KI. WASTM A 333

Die Licferung wurde auf Identitit gepriiRt (Optische Emissionsspektrometric) /Identity has beea checked (Optical Emission Spectrometry) /Identification (Speciro.) a été effectud
DIN EN 10277-1, Tabelle 1, Klasse 3

Dic Lieferung wurde besichligt und auf MaB kontrollicrt/ Visual inspection and control of dimensional aceuracy have been performed/
Contrdle visuel et inspection dimensionnelle ont été effeclué

Umformgrad/Reduction Raiio/Ratio de déformation: 7.88: 1

Das Matcrial isf frei von Radioaktivitit (<0,1Bq/g bezogen auf Co-60)./ The Praduct is free [rom radioactivity (<0,1Bg/g conceming Co-60).
La matiére n'est pas radioactive (<0,1Bg/p, référence Co-60).
El material cs [ibre de radiozctividad.

L ocation of produclion: Krefeld / Germany
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g et e DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE

?3%91]40(?01 Providing special steel solutions

D-58452 Witten, D-57012 Siagen , hirp/www.dew-stahl com

Datum/Date: 30.06.14 Seite/Page:3173
.. Zeugnis-Nr. Unaare Aufir.-Nr. Thro Aultr-Nr. vom Ferligungsaufic -Nr,
Certificate No./No.de Certificat | Our order No./No.de notre Commande | Your order No, date /No.de vorre coramande du | Production lot-No./ Lot d= fabrication Na.
1992153/ 1432606/ bit 1516606 /13 1049386200 ' 581680 J

oErsehmelzangsar L/ Steelmaking process/ Procédé d*¢laboration:

E = Elekirostaht [ Bleclric-arc-fumace steel / Acier électrique

a8ekundarmelallurgie/ Secondary metallurgy /Metallurgio secondaire: .

V0O = Yakuum-Sauerstoff-Entkohlungs- Verfahren / Vacuum-Oxygen-Decarburization / Vacuum-Oxygéne-Décarburation
=Giafiverfahren/Casting process/ Procédé de coulée:

Blockgu® =Blockgul /ingot casting / fondu &n lingots

Es wird bestatigt, dall die Licferung geproft wurdeund den Verginbarungen bei der Bestellungsannahme enspricht,
We hereby ceriify that the material described above hasbeen tested and mm;lies with the terms of the order.
Nous ceriifions que la livraison €t vérifiés et estconforme aux stipulations de I"aceeption de la commande.
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: Pral-Ne

: Alest ¢
ABNAHMEPRUOFZEUGNIS P o L D I Ingpaction 11401962
DOKUMENT KONTROLY No

S.r.0. Cedifcal No
MILL'S INSPECTION CERTIFICATE Bastellung Nr.-Objedndvka ¢.-Order No
DOKUMENT DE CONTROLE No de Ja Commande
10493863565 121.2.20
Besleller-Zékaznik-Cuslomer-Acheleur EN 10204/3.1.
SCHMOLZ+BICKENBACH Kom.Nr. 200204511
Prifgegenstand-Zkouseny vyrobsk-Arlela-Produil /( oF 20020451113
Rundstahl geschmledet /Forged round steel 326mm 1400849
Waerkstoff-Maleridl Malerlal-Maliee-Entsprechend-Odpovidd-According lo-Suivavent-Ausgabe-vydinl-Edition
X20Cr13 W.Nr. 1.4021 /< EN 10088-3

Lieférzusland-Dodévany slav-Slale of delevery-Elal de livialson  vergiitel/quenched and {empared machaniseh bearheilele Obariliche
Erschmelzungsart-Vyrobn! zpdsob-Mellingprocess-Procédé d'é laboralion Eloktrostahl {eleclrlc steal with machined suriace
Glessarl-Zpoaob odlévanl-Casting mathod-Mathode da coulée Qlssbldckalingols

UMFANG DER LIEFERUNG-ROZSAH DODAVKY-EXTENT OF MATERIAL DELWERY-LISTE DESCRIPTIVE

Geaensland-Pladmét-Alticle-Désignallon |Schmalze Nr.-Clslo Sluckzehl-Podet  [Gewichl-Vdha kg- [Proba Nr-Gislo
produkt lavby-Heat No-No Number of-Qlé Delivered-Fourni  [zkoudky- Tesl No-No
toulée ; (Quanlila) d’éprauvsitet
326 1 [ands - 4045 27 X 2 6448 3845
5 - -
3
q

- ERGEBNISSE DER SCHMELZPRUFNUGEN-CHEMICKE SLOZENI TAVBY-CHEMICALCOMPOSITION OF THE HEAT-
COMPOSITION CHIMIQUE DELA COULEE

[ Mn |31 p 5 cr
23827 4,20 0,41 0,29 0,024 |0,026 |12,86

ABNAHMEPROFUNGEN-PREJIMACI ZKOUSKY-INSPECTION TESTS-ESSAI DE RECEPTION

_ i 2 3 4 [Veormungsgrad - Slupes protvdlent - Forging refio |

Prote Ne.-¢. 2koulky-Tesls No-No de 3845

' dpiouvate 6,44

100% Ulrasonlc lesls SEP 1821184

100% Ulrasonic lests EN 10228-3 Kllel.Z

Hire Turdoet Hardnas Durelé HB  |260-268 ~

Prabenaninahme-Richlung- Smér odvéru Q ' - ¢ L/j (0 / /I
‘i

Spacimen-direction-Prdlayvement

Profamperatu-Taplola zkousen! 'C |«23 \ .

Tasl lamparalure-Tamperalure déssal JI/CA O{ g 2 14 3 S‘ 5

| Streck-Dehngranze-Mar kluzu MPa 768

Yiold slrengih-Limile d estasticile {Rp0,2)

Bruchdehnung-Prodiouenl-Elongalion-  [% 12,1

|Alongemenl (AG)
|Brucheinschnbrung ZoZani-Conlraction- [%4  [a1,4
Reduclion of araa [Z)
Kerbschlagzatigkail-Rasilencaimpacl  [J  |14-16-19
slrenglh-Viubova houzevnalost (Kv,J)
Dia Vorhalzung/Preheating 600°C/2:30
GshanelHerdenad 980°C/6:50 ool
Angslassen/Temperad 630°C/:30 LufUtAir

" 100% spektroskoplschgepitifl. 100% Obarflachenfehler Konlrolle - visualle und Abmessungsprifungen. Die Geredheil max.0,2% gemassana
Lange 1 m. Das Malerial frei von Radioaktivital Isl. Ohne Quecksilber und Reparalurschwellluagen, 100% all matarial ware subleclad Lo the
apeclioscople Inspeclion. 100% Inspaction of surface qualily and dimenslon. Slralghtiess max0,2% gauge longlh 1m. Malerial is free fiom
radioaclive and marcury cantaminalion, Na repalr welding. VKI.

POLDI s.r.0.
On-Mislo-Localion-Lieu Dale-Dalum-Dala [[JarWerkssechvaralﬂnd'lge'ﬂdpﬂ 4 @ %ﬁ?&mﬁm‘k‘
0 nspeclor-Lexpert d A%
_— 13.5.2014 SHOCHIGREY 120: 202454
ot DIC: C2292

e 1 P53 Gt chunp Kol e,



FLUID =

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
DOKUMENT KONTROLY

MILL'S INSPECTION CERTIFICATE
DOKUMENT DE CONTROLE

Besleller-Zékaznik-Cuslomer-Acheleur

SCHMOLZ+BICKENBACH

Prufgegensiand-Zkoudany vyrobek-Anlcls-Produil
Rundstahl geschmledet /[Forged round steel

...wenn

POLDI

5.F.0.

EN 10204/3.1.

326mm /(

Praf-Nr
Alest &,

Inspaction

No

auvsfallt!

11401962

Cerlilical No
Bastollung Nr.-Objedndvka &.-Order No
No de Ja Gommande

1049386355 127.2.20

Kom.Nr. 200204511

OF

WBrk.‘slﬂff-Malerili[-MﬂleI|a|‘MailﬁB‘Enlsprechend-Uﬂp{wfda-}‘\l}com[ﬂg [o-Suivavant-Ausgabe-vydinl-Edition

X20Cr13 W.Nr.

1.4021

Lieferzusland-Dodévany slav-Slale of delevery-Elal da livralson
Erschmalzungsart-Vyrobn! zpdaab-Melllngprocess-Procédé d'é laboralion

A

Glessarl-Zplsob odidvanl-Casling mathod-Mathode de coulde
UMFANG DER LIEFERUNG-ROZSAH DODAVKY-EXTENT OF MATE_R!&L DELIVERY.LISTE DESCRIPTIVE

EN 10088-3

verglitel /quenched and {emparad

Elaklrastahl (elactrls steal
QUssbldcks ingols

200204511/3
1400649

mechanisch bearbeilele Obariliche
with machined surface

Gegensland-Pledmél-Arlicle-Désignallon
produkt

Schimalze Nr.-Clslo
lavby-Heat No-Mo

Stickzehl-Potat
Number of-Qlé&

GewchlVdha kg-  [Proba Nr.-Cislo

Dalvared-Fournl

zKousky- Tesl Mo-No

coulée i (Quanlila) d'éprauvslie
326 1 |4045 - 4945 28z X 2 6448 84S
5 -
]
q
- ERGEBNISSE DER SCHMELZPRUFNUGEN-CHEMICKE SLOZEN| TAVBY-CHEMICALCOMPOSITION QF THE HEAT-
COMPOSITION CHIMIQUE DELA COULEE
c Mn [l P 5 Cr
23027 0,20 [041 [029 [0,024 [0,026 (12,88
ABNAHMEPROFUNGEN-PREJIMACI ZKOUSKY-INSPECTION TESTS-ESSAI DE RECEPTION
—— 1 2 3 4 Vet d - Slupe peolvéfen! - Forglng relio
Piobe Nr.¢. Zkoudky-Tesls No-No de 3845 [ s PERBEE A I
I"dprouvale 644
100% Ulvasonlc lests SEP 1821/34
100% Ulsasonle tests EN 102283 Kl.lgl.2
Hirla Turdost Haidnas Durelé HB  |260-266
P f %
Prabanenlnahme Richlung- Smér odbéru Q ‘I’S E »./\ L/j g [0 / /I l")
Spaciman-glraction-Prélavement
Priflemperatur-Taplala zkousen! 'C %23 A =
Tasl lamparalure-Tempeialure dédsaal &l U( g Z v i"i 3 S‘ 5
|Sireck-Dehngranze-Mae kluzu MPa [T68
'finld slienglh-Limile d ealasticile {Rp0,2)
Zuglaslighail Pavnos v (ahu-Tansie |MPa [802 D Z\N LC [,
sirangih RASistanced ta lractioa (Rm) ) % Jr 1 § J‘M rE KO(/ be«_\
Bruchdehnung-Prodleutenl-Elongation- | 121
|Allongement (AS)
|Bruchelnschnbrung ZoZani-Gonlraclion- |4 |a1,d
Reduclion of araa [Z)
Rerbschlagzanigheil-Résilencadmpacl  [J  [14-16-19
slrenglh-Viubova houzevnalost (Kv,J)
Dla Vorhalzung/Preheating 600"C/2:30
QshaneUHerdened 980°C/6:50 ovol
Angelassen/Temperad 630°C/2:30 LufU/Air

* 100% spektroskoplschgaprufl. 100% Obarflachenfehler Konlrolle - visuelle und Abmessungsprdiungen. Die Geredheil max.0,2% gemassana
Lange 1 m. Das Malerial [rei yon Radioaktivital Isl, Ohne Quecksilber und Reparalurschwelfiuagen, 100% all material were subjeclad to the
apeclioscopls Inspeclion. 100% Inspaclion of surface qualily and dimenslon. Slralghtness max.0,2% gauge langlh 1m. Malerlal is free flom
radioaclive and mercury cantaminalion. No repalr welding. VKI.

On-Mislo-Localion-Lieu
Kiadno

Date-Dalum-Dala
13.5.2014

Inspeclor-L'expe: cHOGHOLO

Dar Werkssechvaralanmgeﬂdpu@

BULDI s.r.0.

N

| PR yslova 1243, 202 62 Klglino
; 160: 24245
L DIC: € 2242 1
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Zerifiderl 10718 16949 DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE
?S‘Egﬁ?g’m Providing special steel solutions

D-38452 Witten, D-37012 Sizgen , hitp/Avww.desw-stahleom

auS'F'a'l‘H

A

Datum/Date: 27.06.14 Seite/Page:2/3
Zeugnis-Nr. UnseraAultr.-Nr. Ihre Auflr-Nr.vom Festigungsaultr -Nr,
Cenificate No./No.de Cenificat | Our order No./No.de notre Commande | Your order No. date /No.dé volre commande du | Production lot-No./Lat de fabrication No.
1988852/ 14735602 /bit 1505594 /3 1049370371 571622
[ Schmealzen-Nr. Erschmelzungsarl Sekundarmetallurgle Gle@verfahren
Heat No. Steelmaking process Seco melallurgy Caslingg crruccss
No.de coulée Procédé d’élaboration Melallurgie secondaire Procédé de coulée
525790 E YOD V8G
Chemiseche Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composilion chimique
c Si Mn P 4 = Mo Ni Cu \ w Co Al
151/ Actual/ Actuel 0.017 0.31 176 0.026 0.030 12.39 021 8.18 0.24 0.05 0.03 0.12 0028 | [%]
N
15t/ Actual/ Actuel 0.081 [%]
-
Harte/ Hardness/ Dureté
Lieferzustand/ Condition us supplied/Etat de livrzison
Proben-Nr [Specimen-No./No.d eprouvette 87227
19t/ Actual/ Actuel 169 [HB]

MAX 22 HRC

Zugversuch/ Tensile test/ Essai de traction
Lieferzustand/Condition as supplicd/ Elat de livraison

Prohenabm./Specimen dimension/ Dimension d’éprouvetie | Probenrichlung/Specimen direction/Sens de Prélévement

Prafiemp./ Test temperature/ Températwro d' cssai

Zugprobe; 10 mm rd langs/longitudinal/longueur 23[*C]
Proben-Nr./Specimen-No./Nod"cprouvette Rpo.2 (MPa (N/mm?)] Rp1.a [MPa (N/mm?)] Rm [MPa (N/mm?)] AS[%] | Az (%] | Z[%]
87229 264 308 599 55.9 518 73
87228 267 310 608 54.7 56.5 75

Schlagbiegeversuch/ Impact fest/ Essai de résilience
Lieferzustand/ Condition as supplied/ Etat de livraison

Probenform{ Typs of specimen/Type d’dprouvette | Probenrichlung/Specimen direclion/Sens de Prélevement

Priltemp./ Test temperature/ Température d’essai

[CHARPY V] langs/longitedinal /longueur 23[°C]
Proben-Nr_/Specimen-No./No.d eprouvelte 1.Prf1./Spec./ Eprouvette 2. Prfl./Spec./ Eprouvette 3.Pril.{Spee./ Eprouvetis
87229 293(1] 29207 283 (1]
87228 29671 272{1] 2790]
K orngr oRe/ Grain size/ Grosseur de grain
Lieferzustand! Condition as supphed/Etat de livraison
Richirelha gem 8/ Chart acc.to/ Sérié typs sclon Grote/ Size/ Grosseur

ASTME 112 6 und feiner/and smaller/et plus fin

Interkristalline K arroslon/ Intergeanular corrosion/ Corrosion intercristalline
ASTM A 262 PRACTICEE /DIN 50914 / EURONORM 114 /180 3651-2

US-Pritfung/ Ulirasonic testing/ Contréle par ultrasons

Die Lisferung wurds US-geprift nach/Dalivery US-checked ace.to: EN 10308 Typ la, Tab.3, KI.3

entspricht auch/also correspond (o/correspond ausst a:=EN 10228-4 Typ 1a, Tabd, KLFASTM A IBSTASME SA 388

Dig Licferung wurde auf Identitat gi:)pmﬂ(gptische Emissionsspektrometrie) /Identity has been checked (Oplical Emission Spectrometry)
QOberflazche nach / Surface acc. to: DIN EN 10277-1, Tabelle 1, Klasse 3

Die Licferung wurde besichtigt und auf Mal kontrolliert/ Visual inspection and conirol of dimensional aceuracy have beea performed
Umformgrad/Reduction Ratio: 17:1

Das Material ist frei von Radioaktivitat (<0,1Bg/g bozogen auf Co-60).7 The Produet is free from radioactivity (<0, 1Bg/g concerning Co-60).

La matitre n"est pas radioactive (<0,1Bq/g, référence Co-60).
El material es libre de radicactividad.




FLUID=

...wenn

Zerlifizierl [S0 9001 DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE

nach: ISO/TS 16949

fs%gllfé]m Providing special stesl solutions

D-53452 Witen, D-57012 Sizgen , hitp/fwviwiv.desy-2iahl.com
Datum/Date: 27.06.14

auvsfallt!

Seite/Page:3/3

_ Zeugnis-Nr. Unsre Aullr -Nr. Ihre Aultr -Nr. vom : Fertigungsauitr -Nr.
Cerlilicate No./No.de Centifical | Our order No./ No.de notre Comunande | Your order No. date /No.de votre commande du | Production lot-No./ Lot de fabrication No,
1988852/ 1435602 /bit : 1505594 /3 1049370371 571622

L ocation of production: Witten / Germany

Das Qualimnlsmmgcmcnr-’%stem wurde durch LROA (Kenn-Nr.0525)
mass der Richilinie 37/23/EG Anhang 1, Abschnint 4.3
&c)mckgerﬂenuhllinic) Oberpraft (Zertifikats-Nr.: 50072).

It i3 hereby certified that the quality management system has been
reviewed by LRQA (identification m,osz% accarding to the
requirements of the Pressure Equipment Directive 97/23/EC Annex 1, 4.3
(guidelines for pressure instruments) (cerdificats no,: 50072).

Le systéme d’assurance de qualité est verifid par Ia société LRQA (no.
indicatif 0525) sclon recommendalion 97/23/EG annexe I,

section 4.3 (Directive Appareils soumis a Pression)

(certificale no.z 50072),

El Sistema de Calidad fue examinado por el LRQA (no.de idenlificacion
0525) en conformidad con la directiva 97/23/EG ancxe 1, sécgion 4.3
(para cquipos de presidn) (certificado no,; 50072).

Eiiuterung/ Explanations/ Explications

aBrachmelzungsart/Steclmaking process/Procédé d'élabornlion:

E =Elektrostahl / Electric-arc-furnace steel / Acier éleetrique

o 3ekunddrmelallurgial Secandary melallurgy / Metallurgte secondaire:

VOD =Vakuum-Sauerstofi-Entkohlungs-Verfahren / Vacuum-Oxygen-Decarburization / Yacuum-Oxygéne-Décarburation
aGlelverlahren/ Casling process/ Procddé de coulée:

VSG = Vorblogk-StrangguB / Continuous casting bloom / Bloom de coulés continue

Es wird bestatigt, dal die Lieferung geprilft wurdeund den Vereinbarungen bei der Besicllungsannahme enspricht.
We hereby cen%tﬁ' that the material deseribed above has been tesied and complies wilh the terms of the order.
Nous cerlifions que I livraison été vérifiée ct estconforme aux stipulations de I'ncception de la commande.
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Zerspanungs-GmbH Dessau o
MABPRUFUNG
Auftrags-Nr.: Benennung Zeichnungs-Nr.
39 A4355 (el 241.0385
Bestell-Nr. Besteller ",DO g Teile-Nr. A
A00300 FSE Flyd S}/J?/t’m g E'r;zw‘f il S
Lfd. |SollmaR Zulassige Istman Messmittel Bemerkungen
Nr. Abmalie (Nr. und Bezeichnung)
g0 hb -8: 022 007 i ku’;‘)méjao
700k | -Sox 004
085he | 0o -0,04 «
o85he | Jou -0/ !
o 806 : g,go/o’% 0 g
o806 | ‘6808 0005 "
gWomb | 00r 003 u
030 hb b0/ - 0,04 u
20 M9 -Gos? -0,03 Endmaf3
25 02 018 Tiefen maf3
A9 M '8036 -0,92 Enc’maﬁ
Z 002 A0 004
j?//a ‘f—e:;?alﬂﬁa laaazes wnpll Poecdee ;ja.. PR weaﬁb cfc.) Zaﬁmm?

Ort:

Dessau

Datum: g 972 A¢

Prufer nge &

Erstellt arm / durch: 02.05.2007

Letzte Anderung am:

FB-20 Protokoll MaRpriifung

Gepriift / Freigeben am / durch: 03.05.2007 / GF
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Lerspanungs-GmbH Llessau £ g = R &~ v
MARPRUFUNG
Auftrags-Nr.: Benennung Zeichnungs-Nr.
3244355 E'né/dsc/uagqsclneabc
Bestell-Nr. Besteller /Pas Teile-Nr. A
409300 F5E T/LH‘(_J S;/Sl/ﬁms' _E’*Jtn't/ el
Lfd. | Solimal Zulassige Istmaf} Messmittel Bemerkungen
Nr. Abmale (Nr. und Bezeichnung)
g 90 2 Hb 0 tg,01 Nibcomela
SL ~ 0,9 ~0,40 j?elﬁsjr;.ém?
2320 -0.3 -0, A5 K
20359 £0,026 0 Endmaf?
94,-4 +0,2 +0,20 7’,7;/:'*'0?7)(’.1&3
Z 0044 ao1
;D//L ‘f’m n‘}&lB{U/@OQ’I Len Lmof 'ﬂmljeérﬂ—. Ca prreo?é-a a/c‘—o e, nunj)
Ort: Dessau Datum: 28,07 A¢ Prifer Z]J"' &

Erstellt am / durch: 02.05.2007
Letzte Anderung am:

FB-20 Protokoll MaRpriifung

Geprift / Freigeben am / durch: 03.05.2007 /

@
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